
NXシリーズ　形NX-HAD401/402

高速アナログ入力ユニット

・アナログデータの高速取得を
 汎用コントローラで実現

・システム構成やメンテナンスが簡単

アナログ検査をPCレスに



業界最速*1 5μsの高速データ取得で
微細な変化も見逃さない

き れ い に

自動車業界をはじめとする様々な業界の部品検査工程では、品質追求のため複数のアナログデータをより細かく取得
データロガーなどの専用計測器やPCを用いた計測が行われてきました。製造現場のIoT化にいち早く取り組んできたオムロンは、品質改
「もれなく」「きれいに」「簡単に」取得できる「高速アナログ入力ユニット」をご提案します。

複数Chでも同期したデータが
取得できるから比較分析が可能

全Ch完全絶縁でノイズのない
きれいなデータの取得が可能

も れ な く

自動車業界をはじめとする様々な業界の部品検査工程では、品質追求のため複数のアナログデータをより細かく取得

専用計測器・PCで行っていた高速アナログ検査を汎用コントロー

従来PLCでは

データの抜け漏れが発生することが
ありました

NX-HADなら

最速 5μs の高速サンプリングで
挙動変化を見逃しません

取得するデータ数が増えても
業界最速*1 のサンプリング周期が変化しない*2

従来PLCでは

複数Chのデータを取得するとサンプリング周期が延びてしまう

NX-HADなら

4Ch同時に最速5μsの高速性を実現します

従来PLCでは

データの取得タイミングに
バラつきがあり比較が困難でした

従来PLCでは

複数Chのデータを取得すると
互いに干渉が発生してしまう

NX-HADなら

複数Chでもきれいなデータを
取得できます

NX-HADなら

同時サンプリングで
データ比較が簡単です

*1. 2018年1月現在 オムロン調べ　*2. 4Ch使用時
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簡 単 に

することが求められ、多くの製造現場で、
改善に使える同期したアナログデータを

シンプルなシステム構成だから
導入・運用・メンテナンスが簡単にできる

・専用計測器は基本機能以外に自由な設定追加ができない
・PCはプログラミング時にC言語など専門スキルが必要
・専用計測器はブラックボックス化されプログラム変更が困難
・データを蓄積するデータベース接続のPC設定スキルが必要

従来は

することが求められ、多くの製造現場で、

ーラで実現

*3. マシンオートメーションコントローラ　NJ/NXシリーズ データベース接続CPUユニット使用時

NX-HADなら

・汎用コントローラでイニシャルコストを低減
・PC独自の専門スキルなしでプログラミングが可能
・検査項目追加などによるプログラム変更が可能
・データベース直結コントローラ *3 で、PCレスで簡単に製造現場をIoT化従来品

形NX-HAD

計測用PCボード
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複数Chでも同期したデータが取得できる

複雑な
プログラム

Ch毎でデータ取得タイミングがずれる

Master clockと
Slave clockが完全同期



　形NX-HAD401

高速アナログ
検査ライブラリ

高速アナログ検査ライブラリは、NXシリーズ高速アナログ入力ユニットで取得したアナログ入力値を時系
列で記録します。データの最大値、最小値、平均値など特徴量の算出、マスタデータとの比較判定やデータ
のファイル保存などの生産工程における製品検査に必要な機能を提供します。

形SYSMAC-XR016 無償

・入力レンジが-10～+10V、
  -5～+5Vの場合
  1/64000（フルスケール）

・その他の入力レンジの場合
  1/32000（フルスケール） 　形NX-HAD402

形式商品名称

高速アナログ
入力ユニット

標準価格
（￥）点数 入力レンジ

電圧 ： -10～10V（-32000～32000）
 -5～5V（-32000～32000）
 0～10V（0～32000）
 0～5V（0～32000）
 1～5V（0～32000）
電流 ： 0～20mA（0～32000）
 4～20mA（0～32000）
注. Chごとに入力レンジ設定が可能

入力
方式

差動
入力

変換
時間

5μs
/4Ch

4点 154,000

点数

4点

4点

内部I/O
コモン線
処理

NPN

PNP

アナログ入力部 トリガ入力部

分解能

仕様

高速アナログ入力ユニット

ソフトウェア機能部品集 Sy smac  L i b r a r y

種類/標準価格

商品名称 形式

種類/標準価格

ファンクションブロック（FB）仕様
FB名名称 機能

デバイス出力データ結合

NXシリーズ高速アナログ入力
ユニット用スケール変換

NXシリーズ高速アナログ入力
ユニット用上下限警報

トリガ制御

データレコーダ

上下限テスト

特徴量演算

ログデータCSVファイル書込

ログデータCSVファイル読出

DeviceVariableToArray_***

ScaleTrans_HAD

LimitAlarm_HAD

TrigControl

DataRecorder

LimitTest

CalcFeatureValues

LogDataToCSV

CSVToLogData

NXシリーズ高速アナログ入力ユニットから取り込んだ、1周
期分のアナログ入力値をひとつの配列変数に結合します。

NXシリーズ高速アナログ入力ユニットから取り込んだデータ
のスケール変換を行います。

NXシリーズ高速アナログ入力ユニットから取り込んだデータ
に対して上上限、上限、下限、下下限の警報を行います。

DataRecorder FBが、ログデータの記録を開始するトリガ情報
を生成します。

指定した配列要素数の入力値を毎周期、1つの配列変数に連結
し、時系列ログデータを作成します。

テスト対象データ配列の各要素値が、検査基準マスタデータ
の許容範囲内に収まっているかどうかを検査します。

テスト対象の配列データに対し、平均、標準偏差、歪度、尖
度、最大値、最小値を演算します。 

DataRecorder FBにで作成したログデータをSDメモリカードに
CSV形式ファイル(*.csv)で出力します。

LimitTest FBの検査基準データとして、SDメモリカードに記録
されたログデータをCSV形式のファイルからLogData[ ]配列変
数に読み出します。

標準価格
（￥）

対応機種一覧

形 式
対応バージョン

CPUユニットまたは産業用PC EtherCAT®カプラユニット

形NX701-□□□□  Ver.1.18以降

形NX502-□□□□  Ver.1.60以降

形NX102-□□□□  Ver.1.30以降

形NJ501-□□□□  Ver.1.18以降

形NJ301-□□□□  Ver.1.18以降

形NJ101-□□□□  Ver.1.18以降

形NX1P2-□□□□□□(1)  Ver.1.18以降

形NY5□□-1  Ver.1.18以降

形NX-ECC203  Ver.1.0以降
形NX-HAD401  Ver.1.0
形NX-HAD402  Ver.1.0

以下URLよりダウンロードし、Sysmac Studioにインストールしてご使用ください。
http://www.fa.omron.co.jp/sysmac_library



≪回転特性検査≫
回転体部品（モータ、ベアリングなど）の
回転数の最大値や最小値など特徴量が規
定能力を満たしているか検査する。

計算する：特徴量演算FB

判定する：上下限テストFB

最大値・最小値の特徴量演算はもちろん、標準偏差などアナログ検
査で使用する演算プログラムを FB でご提供します。

計算する計算する：特徴量演算特徴量演算FB

≪装置状態検査≫
装置の予知保全を実施するために、あら
ゆる制御データを取得し、装置の通常動
作時のデータと異常動作時のデータを
比較する。

集める：データレコーダFB
取得したアナログデータを、ひとつの配列変数に連結し、時系列ログデー
タを作成する。

あらかじめ記録した良品の測定データを基準データとして、検査対
象の測定データが設定した許容差内にあるかどうかを判定します。
合否判定するデータの区間は自由に設定することができます。

高速アナログ検査ライブラリの
ファンクションブロック（FB)*が
演算/判定のプログラム設定工数を削減し、
アナログ検査機の汎用コントローラ化に貢献します

計測データ

時間

計測値

最大値

最小値

アナログ
データ

≪溶接品質検査≫
溶接時の電圧値や電流値などを測定し
溶接不良が発生していないかを検査す
るため波形形状で管理を実施する必要
がある。時間

測定値

計測値
しきい値

* Sysmac Libraryは、マシンオートメーションコントローラ NJ/NXシリーズおよび
 産業用PCプラットフォーム NYシリーズ IPC マシンコントローラのプログラムに使用できるソフトウェア機能部品集です。
 当社Webサイトよりダウンロードし、Sysmac Studioにインストールしてご使用ください。
 http://www.fa.omron.co.jp/sysmac_library
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